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1. Allgemein

Dieser Toolmonitor ermdglicht die komfortable und einfache Ansteuerung und Bedienung des Agilent 3409A und
34401A Multimeters. Er bietet die Mdglichkeit der Auswahl des zu messenden Kanals inklusive Multiplexer, der

Messgrof3e und der Auflésung. Die Anzeige kann in digitaler oder analoger Form erfolgen. Die Multiplexer kdnnen
dabei entsprechend der Messgrof3e aber auch z.B. zur Signalverteilung unabhangig gestellt werden.

Die Programmoberflache kann in weitem Umfang frei gestaltet und den Anwenderanforderungen angepasst
werden. Einmal erstellte Konfigurationen kénnen in Projektfiles gespeichert und bei Bedarf wieder geladen werden

Mit Hilfe einer integrierten Scriptengine kdnnen alle Messungen und Einstellungen automatisiert durchgeftihrt
werden. Uber Fremdsoftware kann der Toolmonitor komplett ferngesteuert werden. Als Interface kommt hierbei
COM/DCOM oder eine .Net — Assembly zum Einsatz. Dadurch kann der Toolmonitor in einer Vielzahl von

Applikationen eingebunden werden (Microsoft Visual Studio® (C#, C++, Visual Basic), Microsoft Office® (z.B.
Excel®), Open Office®, LabView®, MCD TestManager CE).
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Project Setup  Events  Agilent34970A  Script  Info

~" Measurement

| Read | | Reset scan list |

- X

Background update
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Abbildung 1: Toolmonitor Multimeter

Bestellnummer: # 118949
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2. Installation

Der folgende Abschnitt beschreibt die Installation des Toolmonitors.

2.1. Systemvoraussetzung
Betriebssystem: Windows 2000°, Windows XP®, Windows 7°
Architektur: 32bit oder 64bit

.Net Framework: ab Version 3.5

2.2. Installationsprogramm

Zur Installation ist das bereitgestellte Installationsprogram aufzurufen und den Bildschirmanweisungen Folge zu
leisten. Bei der Installation eines Updates, ist zuvor eine eventuell bereits vorhandene Version zu deinstallieren.

2.3. Lizenz

Um die Software vor nicht autorisierter Nutzung zu schiitzen, ist es bei einigen Toolmonitoren erforderlich, diesen
nach der Installation zu lizenzieren. Eine genaue Beschreibung der Lizenzierung erfolgt in Kapitel 3 dieser
Anleitung.

Zu Demonstrations - und Testzwecken kann der Toolmonitor fir jeweils 30 Minuten auch ohne Lizenz betrieben
werden. Einige Programmfunktionen sind dabei deaktiviert.

Zur Uberbriickung der Wartezeit auf eine Freischaltung (z.B. am Wochenende) kann auch eine 24h - Kurzzeitlizenz
aktiviert werden.

2.4. Deinstallation

Die Deinstallation erfolgt auf dem Ublichen Weg tber: Windows A Systemsteuerung A Programme und
Funktionen.
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3. Lizenzschutz

Um die Software vor nicht autorisierter Nutzung zu schitzen, ist es bei einigen Toolmonitoren erforderlich, diesen
nach der Installation zu lizenzieren. Im Folgenden finden Sie eine Anleitung fiir die Aktivierung der verschiedenen
Lizenzen.

3.1. Register

Zur Freischaltung des Toolmonitors 6ffnen Sie bitte den Dialog Lizenzverwaltung tber den Menlpunkt License ->
Register.

Tcense

Register

Abbildung 2: Dialog zum Registrieren aufrufen

1. In dem Dialog Aktuelle Lizensierung wird der Status lhrer aktuellen Lizenz angezeigt:

r B
Lizenzverwaltung @

Aktuelle Lizensierung | Lizenz anfordem | Kurzzsitizenz |

Arbeitsweise
Demo

MCD Lizenz Server: nicht installiert

Lizenz basiert auf: -4-

|
Informationen 1|
[
\
\
\

| [ Schieen

\:

Abbildung 3: Lizenzstatus abrufen

2. Um eine permanente Lizenz fur lhre Software anzufordern gehen sie bitte wie folgt vor:

1 Wabhlen Sie die Registerkarte Lizenz anfordern aus.
1 Geben Sie die Anzahl der benétigten Lizenzen (fur Ihren PC) im Feld Anzahl Lizenzen an.
1 Betétigen Sie die Schaltflache ,Anforderungsdatei erzeugen®.

Nun o6ffnet sich ein weiteres Fenster, in welchem Sie aufgefordert werden die MCD Licenser Request Datei (*.mir)
abzuspeichern.

Bitte speichern Sie diese Datei ab und sende diese dann per E-Mail an folgende Adresse: info@mcd-elektronik.de
Bitte geben Sie eine Auftrags oder Projekthummer an um die Zuordnung zu erleichtern.

Im Anschluss daran erhalten Sie von MCD Elektronik eine E-Mail mit Ihrer Lizenzdatei (MCD License Key *.mlk) im
Anhang.
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Als Letztes speichern Sie diese Datei entweder unter C:\Windows oder in dem Verzeichnis in dem die .exe-Datei
Ihrer Software installiert wurde.

Nach dem néchsten Start Ihrer Software steht diese dann mit vollem Funktionsumfang zur Verfligung.

- &

e R
e

Aktuelle Lizensierung | Lizenz anfordemn | Kurzzeitizenz |

— Lizensierungsdaten —
Hardwarecode: | MYBA-QAFY-TDSW-5ZLA ‘ B1

Softwarecode: l ANET
Anzahl Lizenzen: - + |
— Hinweis

Lizenzen sind an Rechner gebunden. Sie missen daher mit dem
Hardwarecode des Rechners, auf dem sie spater verwendet
werden sollen, angefordert werden!

Geben Sie die oben genannten Daten an MCD Elektronik.

‘ Anforderungsdatei erzeugen

‘ Schiiefien

Abbildung 4: Permanente Lizenz anfordern

3. Um eine Kurzeitlizenz (24h) zu aktiviert wahlen Sie bitte die Registerkarte ,Kurzzeitlizenz* aus. Danach geben
Sie bitte die Zahlenreihe aus dem linken Fenster in das rechte Fenster ein. Falls Sie die Zahlen nicht erkennen
konnen betétigen Sie die Schaltflache ,neue Zahl“, um eine neue Zahlenreihe zu erhalten. Haben Sie die Zahl
richtig eingegeben, kdnnen Sie die Kurzzeitlizenz tber die Schaltflache ,Lizenz aktivieren® freischalten. Bitte
beachten Sie, dass die Kurzzeitlizenz erlischt sobald Sie die Software beenden. Sie kdnnen die Kurzzeitlizenz
jedoch beliebig oft erneut aktivieren.

| Aktuelle Lizensierung | Lizenz anfordem | Kurzzeitlizenz

Mit Hilfe der Kurzzeit-Lizenz konnen sie fur 24 Stunden
den vollen Funktionsumfang des Programmes nutzen.

Geben Sie dazu die links gezeigte Zahl im Feld rechts ein.

»071

Lizenz aktivieren

neue Zahl

& Schliefen

Abbildung 5: Kurzzeitlizenz anfordern
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mCD Elektronik GmbH Toolmonitor Multimeter Bedienungsanleitung

4. Setup

Uber das Setup - Meni erfolgt der Aufruf der projektspezifischen Optionen und die Registrierung des Toolmonitors
als COM Server.
=

Setup | Events Devices  Scri

Options |

—

Register COM server

Abbildung 6: Setup - Meni

4.1. General

Hier kdnnen allgemeine Einstellungen fur den Toolmonitor vorgenommen werden.

Categories General

Application title

Priority [Below nomal v]

Abbildung 7: Einstellungen festlegen

Application title

Hier kann der Fenstertitel des Toolmonitors angepasst werden.

Priority

Hier kann die Basisprioritéat des Toolmonitors eingestellt werden. Dieser Wert sollte nur bei Bedarf geéndert
werden.

Seite 7 von 14



mCD Elektronik GmbH Toolmonitor Multimeter Bedienungsanleitung

4.2. Logger

Hier kdnnen Einstellungen fiir das Logging im Toolmonitor vorgenommen werden.

e e

Categories Logger
-~ General
Log level [Info = ]
.. Script / Visualization T [No:mal ,]
[7] Logto file

Log monitor background update
Log ermors always to file

Logaging options

Abbildung 8: Logging - Einstellungen

Log level

Hier wird das Log - Level fur allgemeine Ereignismeldungen, Warnungen, Fehler usw. eingestellt. Zur Auswabhl

stehen:

ExtendedDebug
Debug

Trace

Info

Warning
ErrorTrace

CriticalWarning

= =4 4 -4 A -8 - -2

Error
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Trace level

Hier wird das Trace - Level fiir die Protokollierung von gesendeten oder empfangen Nachrichten eingestellt. Zur
Auswahl stehen:

1 Streaming
1 Cyclic

T Normal

Log to file

Ist diese Option aktiviert, so werden alle Ereignismeldungen in einer Datei abgelegt. Die Datei setzt sich aus dem
Namen des Toolmonitors und einem Zeitstempel zusammen. Die Datei wird im selben Ordner angelegt, in dem
sich der Toolmonitor befindet.

Log monitor background update

Normalerweise werden die Ereignismeldungen immer erzeugt, auch wenn der Monitor zur Anzeige der
Ereignismeldungen gerade nicht aktiv ist. Ist dies nicht gewtinscht, kann diese Funktion ausgeschaltet werden.

Log errors always to file

Normalerweise werden Fehlermeldungen immer in einer zusatzlichen Log - Datei geschrieben. Ist dies nicht
gewiinscht, kann diese Funktion ausgeschaltet werden. Diese Datei setzt sich aus dem Namen des Toolmonitors
und dem Zusatz "Exceptions” zusammen. Die Datei wird im selben Ordner angelegt, in dem sich der Toolmonitor
befindet

4.3. Multimeter Typ - Optionen

Hier kann der Typ des Multimeters sowie die serielle Schnittstelle zur Kommunikation mit dem Multimeter
eingestellt und aktiviert werden. Die Schnittstellenparameter sind fest vorgegeben und missen entsprechend am
Multimeter eingestellt werden.

Options ﬂl&_]

Categories Multimeter type
- General
. Logger Type  |Agient34970A -
- Script
- Visualization COMport |1 2
i:'MuIt?meteftype Active [F]
+)- Multiplexer
Auto open [V

Baudrate: 57600 Baud

Data bits: 8

Parity: none

Stop bits: 1

Handshake: RTS/CTS

Multimeter type OK ] i Cancel

Abbildung 9: Schnittstellenparameter
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4.4, Multiplexer Optionen

Hier kann der Typ der eingebauten Multiplexer eingestellt werden.

Categories Multiplexer

¢ General Mux 1 |Agient34901A v
- Logger
- Script / Visualization Mux 2 [Agiert34901A v]

i-- Communication

Y i Mux3. [Aglert34501A ’

Abbildung 10: Multiplexer Typen

AuRerdem konnen die Namen der Multiplexer und der Kanéle angepasst werden. Die "number of rows" legt die
Anzahl der Reihen in der Multiplexer - Anzeige (Button - View) fest. Bei einem Wert von "0" wird automatisch eine
optimale Anzahl an Reihen gewahlt.

Categories Multiplexer >> Mux 1
- General Title: Muxx 1
- Logger —
- Script / Visualization Number of rows: ‘0 =)
i Communication
=) Muttiplexer Channel ~ Comment Channel  Comment
Channel 1 Channel 1 Channel 11 Channel 11

Channel 2 Channel 2 Channel 12
Channel 3 Channel 3 Channel 13
Channel 4  Channel 4 Channel 14
Channel 5  Channel 5 Channel 15

Channel 6 Channel 6 Channel 16
Channel 7 Channel 7 Channel 17
Channel 8  Channel 8 Channel 18

Channel§ Channel § Channel 19
Channel 10 Channel 10 Channel 20

Channel 21 Channel 21
Channel 22 Channel 22

Abbildung 11: Konfiguration der Kanalnamen
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4.5. Registrierung als COM Server

Uber diesen Befehl kann der Toolmonitor als COM Server registriert werden. Dies ist notwendig, wenn der
Toolmonitor durch andere Programme, wie z.B. dem MCD TestManager ferngesteuert werden soll.

(”H\' Do you want to register this server for COM interoperability?
L &
Please note:

All programs will then use this server for remote control!

Administrator rights to perform this operation are required.

Abbildung 12: Register COM Server
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5. Module des Toolmonitors Multimeter

5.1. Communication

Uber dieses Formular kann direkt auf die Kommunikationsschnittstelle zugegriffen werden. Hier kann der
Telegrammverkehr zwischen Toolmonitor und dem Multimeter beobachtet werden. Zu Test - und
Diagnosezwecken kénnen eigene Telegramme erstellt, in einer Bibliothek gespeichert und gesendet werden.

Communication

sl

W w NN

Wb
W

b
o o W

s

b
[SS T ST SR S S

w0 W

s

Name Data Comment
Ident *IDN? Ident
Display DISPLAY:TEXT "MCD" Display text
Name: Comment:

Message:

Abbildung 13: Kommunikations - Schnittstelle

5.2. Measurement

Uber ,Measurement* kann auf die Messwerterfassung zugegriffen werden. Die linke Auswahlbox ermdglicht die
Auswahl des zu benutzenden Multiplexers. Daneben erfolgt die Kanalauswahl, gefolgt vom Messbereich und der
Genauigkeit. Uber "Read" wird eine einzelne Messung ausgeldst. "Reset scan list" dient dem Zuriicksetzen und
Freigeben des Multiplexers. Uber "Background update" kann ein zyklisches Auslesen des Messwertes angestoRRen
werden. Die Namen fir die Multiplexer und Kanale kénnen im Setup - Meni eingestellt werden.

Measurement

=

Read J I Reset scan list ]

Background update [

mV

-0.7482

‘Mux 3 vHChannel 1

-|[DC Volts  ~||1PLC

)

Abbildung 14: Messerwerterfassung
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5.3. Multiplexer

Uber dieses Formular kann auf die Multiplexer zugegriffen werden. Es wird der aktuelle Zustand des Multiplexers
angezeigt. Aulzerdem kdnnen hier auch manuell einzelne Relais des Multiplexers gestellt werden. Je nach

Multiplexer stehen verschiedene Ansichten zur Verfligung. Die Namen fiir die Multiplexer und Kanale kénnen im
Setup - Meni eingestellt werden.

Mux 1 3

Grid view | Button view

| Reset | ] rotate

Ol— N |=r |10 |O |~ |0 |0 |— |0

NN~ |—l—|l— ||| NN
T|o|o|o|o|o|o|o|o|o| 0| o|o|o|o|o|D|o|D|D|T|®
I ElE|lE|lE|lE|E|lE|lE|lElE|lElElE|lE|lE|lElE|lElE|lElE|c
DI EITERIIEIIEISESIEIEIEIEIRIEIIEIEGSIEIEIEIE ITRIEE LSS
D ||| V|V | V| V| V| V| V| V| V| V|V |V | V| V| V| V|V |V | V| DD
= = [ g g P ) ) (T [ I P ) () [T ) g ) ) [ [ =
o (OO 1010 101010 10101010 101010101010 (1010101010

A i1 i 1 8 1 1 11

Volt /Ohm Tc

Bridge 9

Sense

Cument

Muxl [ Mw2| Mux3 |

Abbildung 15: Multiplexer

5.4. Analog Meter

Uber dieses Menii kann eine Analoganzeige (&hnlich einem Zeigerinstrument) eingeblendet werden. Diese
Anzeige stellt immer den zuletzt gemessenen Messwert dar. Uber ein Kontextmenii kann der Messbereich
(Endausschlag) ausgewahlt werden. Dabei besteht auch die Mdglichkeit, eine automatische Auswahl zu aktivieren.

Analog meter =

Channel 11
Hz

59,4861 Hz

Abbildung 16: Analog - Meter
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5.5. Events

Hierliber kdnnen die Anzeigen fiir die Log - und die Trace - Meldungen aufgerufen werden.

Events l Serial line

y Logging ]
Trace

Abbildung 17: Events - Menu

5.6. Logging

Uber dieses Menii wird die Anzeige der Log - Meldungen fiir allgemeine Ereignisse, Warnungen, Fehler usw.

aufgerufen.

Modul Object

Level Message

[

(SIS

[

-2
3
.25
-2

"

Serialline SeriallineMainForm Info Serialline started

Serialline MCD.Framework.Forms.FIDI Info Port open

Serialline MCD.Framewcrk.Forms.FIDI Trace Write message: 3F

Serialline MCD.Framework.Forms.FIDI Trace Read message: 3F VS5.593 Video-Analyser/Generator SD M

Abbildung 18: Log — Monitor

5.7. Trace

Uber dieses Menii wird die Anzeige der Tracemeldungen (gesendeten oder empfangen Nachrichten) aufgerufen.

| _
Trace 22T T B

3F [Read firmware]

3F V9.99 Video-Analyser/Generator SD MCD-Elektronik GmbH 2012-03-07 [Re
51 00 [Select input FBAS 1]
51 [Select input FBAS 1]

74 [Status und erkannte Eingangsnorm lesen]
74 3A [Status und erkannte Eingangsnorm lesen]

n

Abbildung 19: Trace
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